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TOPLOKANALNI SISTEMI

Menjava konice tople Sobe
Konice toplih Sob so izpostavljene mehanski obrabi in kemicni koroziji, v€asih tudi

mehanskim poSkodbam zaradi napak pri uporabi in samem rokovanju. § y

Vecina toplih Sob je opremljenih z vijacenimi konicami. Pri tovrstnih Sobah je konico

mogoce zamenijati po postopku navedenem v nadaljevanju. Zgolj nekatere posebne

Sobe so opremljene z drugacnimi, npr. lotanimi konicami, pri katerih je postopek menjave konice
drugacen. V kolikor nam boste sporocili serijsko Stevilko tople Sobe, vam bomo posredovali
informacijo o vrsti vgrajene konice.

» Zascitna oprema in orodja potrebna za menjavo konice
3 - - zaSCitna ocCala

N

- rokavice

- akumulatorski
vrtalnik

- marker

- svetilka

- klescCe

- jekleni nerjavni
Zi¢ni SCetki (ploska
in cevna)

- momentni kljuc

- adapter za
momentni klju¢

- natiéni klju¢ * za
konico tople Sobe
- nadomestna konica *

* tabela na naslednji strani

» Nati¢ni klju¢ » Vpetje tople Sobe

Vpetje tople Sobe v primezu mora prepreciti
kakrSenkoli zasuk pretoCne cevi v ohisju tople
Sobe. Fleksibilni predel ohiSja Sobe je potrebno
stisniti na pretocno cev.

E?“?”i Morebiten zasuk pretoéne cevi bi povzroéil
uc . w . -
) uni¢enje tople Sobe!

Naticni klju¢ mora biti Cist in

neposkodovan. adapter

Konica s tremi preto¢nimi
kanali

Naticni klju¢ se mora dobro
prilegati rebrom konice.
Prekrivati mora preto¢ne kanale
konice, ter s tem zagotoviti, da
se moment vijaCenja prenese
na predel konice pod preto¢nimi
kanali. Slabo naleganje klju¢a -
na konico, povzroci [
deformiranje ali lom konice.

fleksibilni
predel
ohisja
Sobe

naticni
. RSPTI . kljug
Konica s Sestimi preto€nimi
kanali

Naticni klju¢ se mora po celotni
visini dobro prilegati na vse
nosilne povrsine konice.

preto¢na cev Sobe
1/2 Simon Urana / julij 2026 / D26-223gsi



@ GUNTHER

TOPLOKANALNI SISTEMI

... hadaljevanje / Menjava konice tople Sobe
» Demontaza stare konice

- Toplo Sobo je najprej potrebno segreti in oCistiti, torej odstraniti
material iz pretoCne cevi in konice tople Sobe.

- Dobro je potrebno odistiti predel obroCaste reze med preto¢no
cevjo in konico.

med vijaCenjem z roko
zagotoviti vertikalen pritisk,
da klju¢ ne zdrsne iz konice

- Ko se topla Soba ohladi, je koristno predel obroCaste reze
poskropiti z mazivom v obliki prsila (npr. Multi Gliss).

- Cez &as, ko mazivo priéne delovati, je potrebno toplo $obo segreti
na 480°C, zatem pa na konico natakniti klju¢ in konico takoj odviti.

Pomembno:

Nati¢ni klju¢ mora biti hladen, da ohladi
vroco konico in olajSa demontazo konice.
Ob odyvijanju/privijanju je potrebno z
vertikalnim pritiskom prepredciti zdrs
nati¢nega klju€a iz konice Sobe.

vro¢o odvito konico
izvle€i s kleS¢ami

» Montaza nove konice

- V pretoCni cevi Sobe o istiti navoj in nalezno povrsino
za novo konico tople Sobe. Privitje in naleganje nove
konice mora biti izvedljivo brez zatikanja
in z minimalnim momentom (z roko).
Priporocljivo je preveriti naleganje
konice s tusirnim odtisom.

- Toplo Sobo segreti na 480°C, novo
konico vstaviti in takoj zatem enakomerno,
brez sunkov in s predpisanim momentom
priviti.

Osnovni podatki* za ¢iS€enje

in men javo vi j acenih konic velikpst navoj konica ) konica ) kon_ica
konice @ notranji @ zunanji @ ujem
* Zaradi moznih tehni¢nih sprememb 3 M3,5 x 0,35 1,6 mm 3,6 mm 3,0 mm
ali pa posebnih izvedb priporoamo, 4 M4.,7 x 0,50 2,2 mm 4.8 mm 4,0 mm
da nam pred menjavo konic sporocite 5 M6 x 0,75 3,0 mm 6,1 mm 5,0 mm
serijsko Stevilko Sobe, da preverimo 6 M7 x 0,75 4,0 mm 7.5 mm 6,1 mm
veljavnost navedenih podatkov za 8 M10 x 0,75 55mm [ 10,2 mm 9,0 mm
konkretno toplo Sobo. 10/12 | M14x1,00 | 70mm [ 142mm | 12,2 mm
. ) koda konice in moment privijanja konice L
velikost konice - koda za nati¢ni klju¢
standardna konica obrabno odporna S65 | obrabno odporna S75
3 118.085 | 1,5 Nm - - - - 817.691
4 118.651 | 5,0 Nm [ 118.582 | 3,6 Nm [ 118.663 | 3,6 Nm 817.693
5 118.645 | 9,0 Nm [ 118.583 | 6,5 Nm [ 118.664 | 6,5 Nm 817.695
6 118.650 12,0 Nm [ 118.584 | 8,5 Nm [ 118.665 | 8,5 Nm 817.697
8 - - 1 118.841 28,0 Nm | 118.837 28,0 Nm SW9
10/12 - - | 118.777 45,0 Nm | 118.697 45,0 Nm SW14

Potrebujete vec informacij? Kontaktirajte nas!

Zastopanje Gunther Heisskanaltechnik / DUMIS d.o.0./ tel. +386 4 27512 00 /www.dumis.si DUMIS

KONTAKT: Bogdan Kozoderovi¢ / tel. 040 471 295/ bogdan.kozoderovic@dumis.si
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